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ОПИСАНИЕ СИСТЕМЫ

 ALFA CHE- трубы и фитинги предназначенные для систем радиаторного отопления, внутреннего 
водоснабжения и напольного отопления. Основой труб  диаметром 16 – 25 мм является оптимальный 
слой полиэтилена РЕ-Хс, сшитого электронно-лучевым методом. В системе используется метод 
аксиальной запрессовки, при котором не происходит уменьшения сечения трубопровода и 
отсутствуют дополнительные уплотнительные кольца. 

СШИТЫЙ ПОЛИЭТИЛЕН РЕ-ХС. ЧТО НУЖНО ЗНАТЬ О СШИТОМ ПОЛИЭТИЛЕНЕ?

 Материал, используемый для изготовления труб рассчитан, в первую очередь, на 
применение в системах напольного, радиаторного отопления и питьевого водоснабжения. При 
соблюдении норм и правил эксплуатации гарантируемый срок службы составляет  до 50 лет.*

В основном, для сшивки полиэтилена используется три метода: 
•	 а	–	метод  (пероксидный или метод Энгеля). Его суть в том, что полиэтилен и ингибитор сшивки 

– пероксид – предварительно равномерно перемешиваются. Сшивка производится под 
высоким давлением в расплавленном состоянии. При формировании данной трубы главное 
обеспечить нужный температурный профиль, дабы предотвратить раннюю сшивку полиэтилена, 
что, в свою очередь, понесет большие потери давления.  Максимальная доля сшивки 
определяется количеством пероксида.

•	 b	–	метод (силановый). Его суть в том, что при химической сшивке атомы водорода – Н – в 
молекулах полиэтилена замещаются атомами углерода – С – под воздействием химических 
веществ. Данный метод наиболее простой. Процесс сшивки происходит уже в твердой фазе. 
Скорость процесса напрямую зависит от реакции воды с силаном. Максимальная доля сшивки 
определяется количеством силана.

•	 с	–	метод	(электронно-лучевой). Его суть в том, что полиэтилен бомбардируется пучком 
электронов, выбивая атомы водорода – Н - , в результате чего создаются связи между 
частицами углерода – С -. Сама технология сшивки не требует добавки каких либо веществ. 
Данный метод проходит сшивку в твердой фазе. Максимальная доля сшивки определяется 
дозой облучения.

• В системе ALFA CHE используется  с-метод сшивки полиэтилена.

 Исходным материалом для получения РЕ-Х (поперечно сшитый полиэтилен) является 
высокомолекулярный полиэтилен. После сшивки у него повышаются механические свойства и 
химическая стойкость.  

						Основные	свойства:	
• эффект «памяти формы трубы» - восстановление трубы после деформации к первоначальному 

виду;
• отсутствие отложений: материал труб PE-Xс не способствует образованию на своей поверхности 

твердых отложений, т.е. не вызывает зарастания труб; 
• токсикологическая и физиологическая безопасность;
• плохая проводимость звука: значительно слабее звук, по сравнению с металлическими трубами;
• коррозионная устойчивость: отсутствие поверхностной коррозии, а также образования трещин 

при напряжении;
• стабильность формы.

*условный срок эксплуатации, т.к. реальные условия отличаются от теоретических. После введения 
в эксплуатацию первых инженерных систем, в странах СНД , с использованием труб из сшитого 
полиэтилена не прошло более чем 20 лет.
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Разница	между	методами	сшивки	полиэтилена:
  Каждый из способов сшивания полиэтилена имеет свои преимущества и недостатки в 
технологическом оформлении процесса, различается по эксплуатационным характеристикам и 
областям использования соответствующих изделий, экономическим показателям.
Метод  пероксидный (РЕ-Ха)  - дороже всех остальных. В этом методе очень важно , чтобы степень 
сшивки РЕХ не была ниже 75%, что делает трубы из этого материала более жесткими в отличии от 
изделий, которые получены способами b и c.
 При электронно-лучевом методе (РЕ-Хс) вообще не используются химические модификаторы. 
Готовые трубы подвергаются бомбардировке электронами в ускорителе при умеренной температуре. 
Чем больше доза облучения, тем выше степень сшивки.
После электронно-лучевого метода получаем более гибкий полиэтилен, так как процент сшивки 
при этом методе равен 60%, а с увеличением процента сшивки твердость материала возрастает . 
Преимущества данного метода  - модификации бесконтактным способом подвергается уже готовый 
материал. 

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:
• системы горячего и холодного водоснабжения; 
• системы радиаторного и напольного отопления; 
• системы обогрева поверхностей, находящихся под воздействием внешних температур 

(подъездных путей, автостоянок, футбольных полей и т.д.); 
• системы холодоснабжения. 

Компоненты	системы	ALFA	CHE:

• трубы для систем радиаторного, напольного отопления и внутреннего водоснабжения (РЕ-Хс);
• универсальные многослойные трубы (PE-Xc/Al/PE) – применяются для систем отопления, 

холодного и горячего водоснабжения, холодоснабжения, газоснабжения;
• латунные фитинги и натяжные гильзы;
• инструмент для монтажа системы.

ПРИМЕНЕНИЕ ALFA CHE

Система		ALFA	CHE	применяется	при:
• строительстве и проектировании капитального строительства;
• строительстве и проектировании частного индивидуального жилья (коттеджей);
• ремонтах и реконструкциях индивидуальных и общественных зданий;
• проектировании и укладке систем поверхностного отопления;
• подключении оборудования производственного и технологического назначения.

ПРЕИМУЩЕСТВА ALFA CHE

• высокая стабильность труб, обладающих “эффектом памяти”, стойкость к изломам;
• универсальность фитингов и гильз (одинаковые для всех труб), благодаря чему уменьшается риск 

перепутать фитинги и снижается ассортимент на складе;
• высокая стойкость различного рода нагрузкам (стойкость к гидравлическим ударам) в инженерных 

сетях;
• не содержит вредных компонентов;
• отсутствие коррозии;
• высокая гибкость трубопроводов; 
• фитинги изготавливаются из латуни, стойкой к вымыванию цинка;
• отсутствие резиновых уплотнений;
• отсутствие заужения проходного сечения в фитингах;
• удобство применения компактного и универсального ручного или электромеханического инструмента.

 
 ■ основного шара трубы ,выполняющего несущие и прочностные функции, 

изготовленного из полиэтилена сшитого электронно-лучевым методом (РЕ-Хс) и 
соответствующего всем требованиям по давлению и температуре;

 ■ алюминиевой трубы со швом, сваренным встык лазером, выполняющей 
стабилизирующую и антидиффузионную функции;

 ■ слоя полиэтилена (РЕ) белого цвета выполняющего защитные функции.
Такой состав трубы придает ей устойчивость к заломам и позволяет легко изгибать трубу небольшого диаметра без 
применения специального инструмента.

Преимущества:
 ■ универсальная труба (отопление радиаторное и напольное, внутреннее водоснабжение);
 ■ линейный коэффициент температурного удлинения трубы не превышает показатели других материалов для систем 

отопления и водоснабжения (например – медь);
 ■ имеет эстетический белый цвет;
 ■ стабильность формы удобная при укладке труб при напольном и радиаторном отоплении;
 ■ не имеет гигиенических противопоказаний.

Рабочие	параметры:
 ■ максимальная рабочая температура:  95 °С;
 ■ максимальное рабочее давление: 10 бар.

Формы	поставки:
 ■ диаметром 16 мм;
 ■ в бухтах по 100 метров

Надежный «пирог» из всех перечисленных материалов дает возможность использовать  многослойные трубы ALFA CHE 
в различных конструкциях и сооружениях:

 ■ поэтажная разводка систем отопления и водоснабжения по квартирам;
 ■ подключение радиаторов отопления*;
 ■ напольное отопление;
 ■ системы холодоснабжения.

* рекомендуем использовать для радиаторного подключения  
трубу для отопления и водоснабжения ALFA CHE PE-Xc.

Универсальная	многослойная	труба	состоит	из:

 
 ■ основного слоя трубы, которая изготовляется из сшитого полиэтилена РЕ-Хс, 

выполняющего прочностные и несущие функции;
 ■  защитного слоя ( EVOH ), который служит антидиффузионным барьером 

(другими словами – препятствует проникновению кислорода в теплоноситель)Преимущества:
 ■ защита от проницаемости кислорода;
 ■ более легкий и удобный монтаж, в отличии от других труб;
 ■ не имеет гигиенических противопоказаний.

Рабочие	параметры:
 ■ максимальная рабочая температура:  95 °С;
 ■ максимальное рабочее давление: 10 бар.

Формы	поставки:
 ■ диаметры 16, 20 и 25 мм*;
 ■ - в бухтах по 75 и 100 метров.

* свыше труб диаметром 25 мм рекомендуем использовать 
для систем отпления и водоснабжения трубу

системы ISOTUBI NUMEPRESS (стр.22). 
Для систем отопления - трубу системы Eurotubi (стр.48).

Данная	труба	состоит	из:

ТРУБЫ ДЛЯ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ, ВОДОСНАБЖЕНИЯ
И НАПОЛЬНОГО ОТОПЛЕНИЯ  ALFA CHE

ТРУБЫ ДЛЯ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ, ВОДОСНАБЖЕНИЯ
И НАПОЛЬНОГО ОТОПЛЕНИЯ  ALFA CHE (РЕ-ХС)



ТРУБЫ ALFA CHE ТРУБЫ ALFA CHE

76
www.alfache.com www.alfache.com

ДИАГРАММА ПАДЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ТРУБ  ALFA CHE PE-XC

Диаграмма	падения	давления	труб	ALFA	CHE	(PE-Xc)в	системах	водоснабжения

Диаграмма	падения	давления	труб	ALFA	CHE	(PE-Xc)	в	системах	отопления
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Диаграмма	падения	давления	для	многослойных	труб	ALFA	CHE	PE-Xc/Al/PE	

Подбор	труб	ALFA	CHE	в	зависимости	от		температуры	транспортируемой	жидкости	

Рекомендованные	скорости	течения	жидкости	в	трубах	ALFA	CHE

d16: V=0,35-0,45 м/с 
d20: V=0,45-0,60 м/с 
d25: V=0,50-0,65 м/с
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СИСТЕМЫ ЦЕНТРАЛЬНОГО ОТОПЛЕНИЯ
60 7,0 2,8 2,5 0,4 16 1,07 2,2 1,40 5,0
75 5,5 2,2 2,5 0,4 16 1,33 2,2 1,40 3,93
90 4,5 1,8 2,5 0,4 16 1,60 2,2 1,40 3,21
60 7,0 2,8 2,5 0,4 20 1,33 3,0 1,23 5,70
75 5,5 2,2 2,5 0,4 20 1,67 3,0 1,23 4,48
90 4,5 1,8 2,5 0,4 20 2,00 3,0 1,23 3,66
60 7,0 2,8 2,5 0,4 25 1,67 3,5 1,23 5,70
75 5,5 2,2 2,5 0,4 25 2,08 3,5 1,23 4,48
90 4,5 1,8 2,5 0,4 25 2,50 3,5 1,23 3,66

СИСТЕМЫ ВОДОСНАБЖЕНИЯ (ТЕПЛАЯ ВОДА)
60 7,0 2,8 2,5 0,6 16 1,55 2,2 2,10 3,33
60 7,0 2,8 2,5 0,6 20 1,94 3,0 1,84 3,80
60 7,0 2,8 2,5 0,6 25 2,42 3,5 1,84 3,80
75 5,5 2,2 2,5 0,6 16 1,92 2,2 2,10 2,62
75 5,5 2,2 2,5 0,6 20 2,40 3,0 1,84 2,98
75 5,5 2,2 2,5 0,6 25 3,00 3,5 1,84 2,98
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 Для монтажа водоснабжения и отопления системы ALFA CHE используются латунные фитинги 
из коррозионностойкой латуни. 

 Соединение фитинг-труба получается путем вставки фитинга в развальцованный конец 
трубы, а затем натягивания латунного кольца с помощью ручного пресса. Эта техника не требует 
дополнительного уплотнения, гарантирует идеальную герметичность и прочность системы. Монтаж 
всех систем осуществляется единым набором инструментов. Каждый из производителей выбирает 
«свою» форму поверхности для соединения фитингов. В системе ALFA CHE используется профиль 
«елочкой». Он достигает идеального качества и надежного соединения.

Для всех фитингов системы ALFA CHE  используется 
латунная	зажимная	гильза.

Широкий	ассортимент
фитингов	ALFA	CHE	позволяет:

 ■ совмещать данную систему с любой другой с 
помощью различных переходных соединений с 
резьбой;

 ■ подключать в систему арматуру других 
производителей;

 ■ переходить от системы ALFA CHE к различного 
рода насосным группам, бойлерам, 
распределителям и котельному оборудованию.

Свойства	и	характеристики	фитингов	ALFA	CHE:

 ■ самоуплотняющиеся ( в роли уплотнителя выступает сама труба);
 ■ отсутствие резиновых уплотнительных колец;
 ■ подходят для всех типов воды;
 ■ высокая прочность, очень сложно повредить механически;
 ■ соединения можно прятать в конструкциях полов, стен;
 ■ одинаковые гильзы и последовательность  соединения с трубой;
 ■ стойкость к воздействию низких и высоких температур;
 ■ внутреннее сечение не уменьшается; 
 ■ возможность повторного использования при демонтаже системы.
 ■ не имеет гигиенических противопоказаний.

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №

16мм х 1/2” 10/100 405002А-CHE

20мм х 1/2” 10/100 405003А-CHE
20мм х 3/4” 10/100 405004А-CHE
25мм х 3/4” 10/100 405007А-CHE

25мм х 1” 5/20 405009А-CHE

	МУФТА С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16мм х 1/2” 10/100 405502А-CHE
20мм х 1/2” 10/100 405503А-CHE
20мм х 3/4” 10/100 405504А-CHE
25мм х 3/4” 10/100 405507А-CHE

25мм х 1” 5/20 405509А-CHE

	МУФТА С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16 50/500 404016А-CHE
20 50/400 404020А-CHE
25 50/150 404025А-CHE

	ГИЛЬЗА НАТЯЖНАЯ ДЛЯ PE-XC/AL/PE И PE-XC ТРУБЫ

РАЗМЕР КОЛ. М В БУХТЕ/ В ПАЛЛЕТЕ АРТИКУЛ №
16 х 2,0 мм 100/2000 432016А-CHE

ALFA CHE УНИВЕРСАЛЬНАЯ МНОГОСЛОЙНАЯ ТРУБА PE-XC 
С АНТИДИФФУЗИОННЫМ БАРЬЕРОМ

РАЗМЕР КОЛ. М В БУХТЕ/ В ПАЛЛЕТЕ АРТИКУЛ №
16 х 2,2 мм 100/2000 402016А-CHE
20 х 3,0 мм 75/1500 402020А-CHE
25 х 3,6 мм 75/750 402025А-CHE

ALFA CHE ТРУБА PE-XC ДЛЯ СИСТЕМ ВНУТРЕНЕГО 
ВОДОСНАБЖЕНИЯ, РАДИАТОРНОГО И НАПОЛЬНОГО ОТОПЛЕНИЯ 

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16/16мм 10/100 406016А-CHE
20/20мм 10/100 406020А-CHE
25/25мм 10/50 406025А-CHE

	МУФТА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ 
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РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
20/16 10/100 406503А-CHE
25/16 10/50 406504А-CHE
25/20 10/50 406505А-CHE

МУФТА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ РЕДУКЦИОННАЯ 

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16мм х 1/2” 10/100 408016А-CHE
20мм х 1/2” 10/100 408020А-CHE
20мм х 3/4” 10/100 408002А-CHE
25мм х 3/4” 10/50 408025А-CHE

УГОЛОК СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ 90 С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ    

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16мм х 1/2” 10/100 407516А-CHE

20мм х 1/2” 10/100 407520А-CHE

20мм х 3/4” 10/100 407501А-CHE
25мм х 3/4” 10/50 407525А-CHE

25мм х 1” 10/50 407526А-CHE

УГОЛОК СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ 90 С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ   

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16/16 10/100 407016А-CHE
20/20 10/100 407020А-CHE
25/25 10/50 407025А-CHE

УГОЛОК СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ 90  

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16мм х 1/2” х 16мм 10/80 409516А-CHE
20мм х 1/2” х 20мм 10/80 409520А-CHE
25мм х 3/4” х 25мм 10/50 409525А-CHE

ТРОЙНИК С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16 х 1/2" 10/80  408516А-CHE
20 х 1/2" 10/80  408520А-CHE

УГОЛОК НАСТЕННЫЙ С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16 х 20х 16мм 10/100 410504А-CHE
20 х 16 х 16мм 10/100 410508А-CHE
20 х 16 х 20мм 10/100 410509А-CHE

20 х 20 х 16мм 10/100 410511А-CHE

25 х 16 х 16мм 10/80 410516А-CHE
25 х 16 х 25мм 10/50 410514А-CHE
25 х 20 х 20мм 10/50 410522А-CHE
20 х 25 х 20мм 10/50 410521А-CHE
25х 16х 20мм 10/50 410544А-CHE

25 х 20 х 25мм 10/50 410515А-CHE

ТРОЙНИК РЕДУКЦИОННЫЙ

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №

16 х 16 х 16мм 10/100 410016А-CHE

20 х 20 х 20мм 10/80 410020А-CHE
25 х 25 х 25мм 10/40 410025А-CHE

ТРОЙНИК РАВНОПРОХОДНОЙ

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16мм  (330мм) 10/100 414016А-CHE
20мм  (330мм) 10/100  414020А-CHE
16мм  (1100мм) 10/100 414516А-CHE

ТРУБКА ДЛЯ  ПОДКЛЮЧЕНИЯ РАДИАТОРА, Г-ОБРАЗНАЯ 
(МАТЕРИАЛ: МЕДЬ НИКЕЛИРОВАННАЯ)

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16мм 10/100 415016А-CHE
20мм 10/100  415020А-CHE

ТРУБКА ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ РАДИАТОРА, Т-ОБРАЗНАЯ 
(МАТЕРИАЛ: МЕДЬ НИКЕЛИРОВАННАЯ)

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
для настенного 

уголка 1/2" 20/200 420527А-CHE

КРОНШТЕЙН ОДИНАРНЫЙ
(МАТЕРИАЛ: ОЦИНКОВАННАЯ СТАЛЬ)

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16мм 10/200 413516А-CHE
20мм 10/200 413520А-CHE

АЛЬТЕРНАТИВНЫЙ ПЕРЕХОДНИК 
3/4”  (ЕВРОКОНУС)

РАЗМЕР КОЛ. ШТ В ПАКЕТЕ/ В КОРОБКЕ АРТИКУЛ №
16мм 10/200 413616А-CHE
20мм 10/200 413620А-CHE

ПЕРЕХОДНИК С НАКИДНОЙ ГАЙКОЙ 
3/4” (ЕВРОКОНУС)
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРОЕКТИРОВАНИЮ И МОНТАЖУ
СИСТЕМЫ ALFA CHE

Варианты	прокладывания	трубопроводов	ALFA	CHE

 На открытых участках трубы укладываются таким образом, чтобы при эксплуатации трубы 
не подвергались механическим повреждениям.  Крепление к поверхности осуществляется при 
помощи стальных опор с резиновыми или синтетическими прокладками. В зависимости от вида 
трубы и диаметра,  крепления размещаются на различных дистанциях. При прохождении труб через 
перегородки и стены рекомендуется использовать защитную гофрированную трубу. 

 В конструкциях, где труба укладывается скрытым способом, рекомендуется изолировать все 
трубопроводы трубами из вспененного полиэтилена  или использовать гофрированную трубу. Это 
делается для предотвращения повреждений стены.  

 При прокладке трубопроводов в бетоне или стяжке пола рекомендуется обеспечить 
соответствующую толщину  заливки над трубой (min 3см).

 При прокладке трубопроводов в стеновых каналах и деформационных швах зданий, 
рекомендуется использовать, в качестве защиты, гофрированные трубы.  

Особенности	демонтажа	системы	ALFA	CHE

 При не правильном выполнении соединения или ремонте в помещении фитинг можно 
демонтировать. Данную процедуру возможно сделать несколькими способами. Наиболее 
распространенный – разогреть , предварительно удаленное из системы, соединение строительным 
феном до прозрачного состояния трубы. Потом трубу можно снять с фитинга.

Латунные фитинги и гильзы могут повторно использоваться!!!

ПРОЕКТИРОВАНИЕ СИСТЕМ ВОДОСНАБЖЕНИЯ

 При разводке по этажам и санузлам рекомендуем комбинировать систему ALFA CHE с 
трубопроводами из металла, меди и нержавеющей стали Isotubi Numepress . 

При проектировании данной системы следует учитывать следующее:

 ■ система прокладки трубопроводов  в гофрированной трубе в конструкции пола и стенах;
 ■ каждая точка водоразбора имеет отдельную подводку при использовании распределителя;
 ■ каждая точка водоразбора имеет ответвление к следующей точке водоразбора при 

использовании фиксируемых тройников и отводов;
 ■ ответвления к точкам водоразбора  с помощью тройников при использовании традиционного 

исполнения;
 ■ системы с использованием распределителей и тройников наиболее материалоемкие;

ПРИМЕРЫ САНИТАРНЫХ РАЗВОДОК

а)	Спрятанная	в	стене	трубная	разводка	ГВС,	ХВС	с	питанием	напрямую	от	стояка.

ХАРАКТЕРИСТИКИ СИСТЕМЫ:

 ■ ответвления рекомендуется выполнять при помощи латунных фитингов;
 ■ прокладка труб осуществляется в защитной «гофре» или изоляции;
 ■ возможность установки счетчика воды при подключении к стояку.

б)	Трубная	разводка	ГВС,	ХВС	спрятанная	в	полу	или	в	стене,	с	применением
распределителя.

ХАРАКТЕРИСТИКИ СИСТЕМЫ:
 ■ все ответвления рекомендуется выполнять при помощи латунных фитингов;
 ■ индивидуальная подводка к каждому водоразборному элементу;
 ■ прокладка труб осуществляется в «гофре» или изоляции;
 ■ в системе используется много материалов;
 ■ возможность установки счетчика воды при подключении распределителя к стояку;
 ■ распределитель скрыт в шкафчике наружном или встраиваемом.

ПРОЕКТИРОВАНИЕ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ

 На объектах капитального строительства система ALFA CHE может комбинироваться с 
трубопроводами других систем (оцинкованная сталь, нержавейка и т.п. ) для разветвления разводки 
по квартирам или этажам.
 Системы отопления в основном проектируются  по системе распределительной одно- или 
двухтрубной, стояковой одно- или двухтрубной или комбинированной.

Указания	для	проектирования
 Для проектирования рекомендуется, и в дальнейшей эксплуатации очень удобно,  принять 
единую систему укладывания  трубопроводов в полах. Потом можно будет точно определить 
местоположение труб. Трубы в полах и в стенах рекомендуется  прокладывать в «гофре» или 
теплоизоляции лучше всего в изоляционном слое пола.
  «Гофра» используется только как защита, а теплоизоляция служит барьером между напольным 
покрытием и трубой. При неправильной укладке труб в изоляционный слой пола, возникает 
вероятность высыхания деревянного покрытия непосредственно над трубами. 
 Рекомендуется армировать полосу пола непосредственно над трубами, если толщина 
бесшовного пола менее 35 мм.
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ПРИМЕРЫ РАЗВОДОК СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ

а)	Однотрубная,	скрытая	в	полу,	с	применением	распределителя.	

																																				

ХАРАКТЕРИСТИКИ СИСТЕМЫ:

 ■ все ответвления рекомендуется выполнять при помощи латунных фитингов;
 ■ индивидуальная подводка к каждому водоразборному элементу;
 ■ прокладка труб осуществляется в «гофре» или изоляции;
 ■ в системе используется много материалов;
 ■ возможность установки счетчика воды при подключении распределителя к стояку;
 ■ распределитель скрыт в шкафчике наружном или встраиваемом.

б)	Двухтрубная,	скрытая	в	полу,	с	применением	распределителя.

ХАРАКТЕРИСТИКИ СИСТЕМЫ:

 ■ индивидуальная подводка к каждому отопительному прибору;
 ■ прокладка труб осуществляется в «гофре» или изоляции;
 ■ в системе используется много материалов;
 ■ возможность установки счетчика тепла при подключении распределителя к стояку;
 ■ распределитель скрыт в шкафчике наружном или встраиваемом.
 ■ можно «спускать» воздух из радиаторов и распределителя.

в)	Двухтрубная	и	однотрубная,	стояковая.

ХАРАКТЕРИСТИКИ СИСТЕМЫ:

 ■ подключение отопительных приборов при помощи тройников;
 ■ прокладка труб осуществляется в защитной «гофре» или изоляции;
 ■ в системе используется много материалов;
 ■ возможность установки счетчика тепла при подключении к стояку;
 ■ отсутствие распределителя;
 ■ можно «спускать» воздух из радиаторов.

Промывка	трубопроводов	питьевой	воды

 Трубопроводы питьевой воды подлежат детальной промывке, для удаления ржавчины, 
стружки и т.д. Трубопроводы рекомендуется прерывисто промывать водно-воздушной смесью 
(питьевая вода) под давлением. Для стойкой к коррозии системы ALFA CHE промывка 
необязательна, так как вышеописанные осадки в связи со спецификой монтажных работ не 
возникают.
 Всё же, из гигиенических соображений не следует отказываться от промывки трубопровода 
перед началом его эксплуатации. При открытии арматуры слива осуществляется промывка 
системы. Более детальный способ действий необходимо предварительно согласовать между 
заказчиком и исполнителем работ.

Выравнивание	потенциалов

 Трубы ALFA CHE не могут быть использованы в качестве заземляющей линии для
электрического оборудования.
 Металлические трубопроводы и прочие металлические трубопроводные системы должны 
соединяться через проводник, выравнивающий потенциал.
 При частичной замене металлических труб на трубы из ассортимента ALFA CHE (например, 
в случае ремонта или реконструкции) качество заземления должно быть проверено специалистом-
электриком.

Изоляция	трубопроводов	от	замерзания

 
 Если трубопроводы, транспортирующие воду, прокладываются через области с низкой 
температурой, то рекомендуется их изолировать. Если происходит длительное застаивание 
воды в трубах, то трубопроводы могут замерзнуть даже в изоляции. В данных случаях следует 
предусмотреть сопроводительное отопление опасных участков.

Изоляция	от	перегрева	питьевых	трубопроводов

 Питьевые трубопроводы для холодной воды рекомендуется защищать от перегрева . 
Температура питьевой воды в местах водоразбора должна составлять менее 25 ºС.
Трубопроводы рекомендуется защищать от образования конденсата.
 При возникновении опасности отсыревания изоляционного материала в результате 
образования конденсата рекомендуется использовать изоляции устойчивые к проникновению 
воды.
 Трубопроводы для питьевой воды следует прокладывать на определенном расстоянии от 
горячих трубопроводов. Не рекомендуется монтаж на теплых элементах конструкции, например, на 
камине или в подогреваемой стене.
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ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИИ

 При монтаже системы ALFA CHE используется технология соединения трубопроводов 
фитингами с зажимными гильзами . Она предназначена для продолжительной эксплуатации 
отопительных систем и систем питьевого предназначения.
 Технология соединения ALFA CHE заключается в аксиальной запрессовке трубы при помощи 
зажимной гильзы на фитинге. Эффект «памяти трубы» обеспечивает прочное и герметичное 
соединение.

Вид	соединения	ALFA	CHE:

1. Зажимная гильза и труба отопления готовы к соединению с фитингом;
2. Фитинг и труба после опрессовки;
3. Эффект памяти материала: расширенный конец трубы надвинут на фитинг. После опрессовки 
зажимной гильзы соединение становится абсолютно герметичным, так как материал трубы 
обладает эффектом памяти. Материал начинает сокращаться, и труба принимает изначальную 
форму.

Утечка воды при неопресованной зажимной гильзе

ВНИМАНИЕ:

Элементы ALFA CHE могут  монтироваться только с использованием специального  набора 
инструментов.
Соединения трубопроводов при помощи фитингов других систем не рекомендуются.

1

2

3

МОНТАЖ РУЧНЫМ ИНСТРУМЕНТОМ ALFA CHE

а)	Резка	трубы

Заранее приготовленую для монтажа трубу ALFA CHE 
обрезают труборезными ножницами  под прямым углом.
«Гофра» защитная должна быть обрезана предварительно.

в)	Расширение	трубы

Установить расширительную головку соответствующего 
размера. Надвинуть конец трубы до упора на 
расширительную головку, после чего расширить.

б)	Насаживание	зажимной	гильзы

Зажимную гильзу ALFA CHE надвинуть на трубу.
Гладкая сторона (без внешнего кольца) должна быть 
направлена в сторону фитинга.

г)	Подготовка	к	запрессовыванию

Трубу ALFA CHE надвинуть на фитинг до последнего зубца. 
Задвигание до упора не является необходимым.

д)	Монтаж	соединения

В зависимости от диаметра соединения, следует выбрать  
подходящие насадки.
Зафиксировать насадки в гнездах ручного инструмента для 
запрессовки.
Развести насадки. Вложить фитинг и зажимную гильзу в 
головку.
Запрессовать зажимную гильзу до фитинга.



19

СИСТЕМА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ ISOTUBI NUMEPRESS

www.alfache.com

МОНТАЖ СИСТЕМЫ  ALFA CHE

18
www.alfache.com

Резьбовые	соединения
 Переход с других систем на ALFA CHE может осуществляться разными способами. 
Переходные или паяные соединения обеспечивают простую возможность перемены материалов 
с меди или стали на систему ALFA CHE. При использовании резьбовых переходов рекомендуется 
применять уплотнители с герметизирующей пастой. 

Температурный	режим	монтажа
 Монтаж труб ALFA CHE допускается при температурах не ниже 0 ºС.

Места	перегибов	и	деформаций
 Если в многослойной или отопительной трубе ALFA CHE вследствие неправильной установки 
или обработки образовались перегибы или деформация, этот участок следует удалить.

ИСПЫТАНИЕ СИСТЕМ ВОДОСНАБЖЕНИЯ

Испытание	системы	давлением	(опрессовка)

 По окончании монтажных работ систему необходимо опрессовать
водой или воздухом. По результатам необходимо составить акт опрессовки, который является 
документом, гарантирующим отсутствие протечек в системе.
 Для правильного проведения  испытания необходимы постоянные температурные условия. 
Шкала манометра должна иметь точность не менее 0,5 бар.

Проверка	проходит	в	3	этапа.

Этап 1 – продуть систему водой или водухом.

Этап 2 – предварительная проверка:
требуемое давление для проверки - это максимально допустимое рабочее давление для 
смонтированной системы плюс 5 бар. Обычно, предварительная проверка проводится при 
давлении 15 бар. В течение первых 30 минут после заполнения воздухом давление, возможно, 
придется регулировать каждые 10 минут. Это будет являться результатом выравнивания 
температуры в системе. После этого начинается проверка длительностью 30 минут. В этот период 
времени допускается снижение давления максимум на 0,6 бар. В трубопроводах не должно быть 
утечек.

Этап 3 – основная проверка: 
после успешного проведения предыдущего шага давление предварительной проверки не изменять. 
В последующие 2 часа допускается падение давления максимум на 0,2 бара.

ИСПЫТАНИЕ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ

 Система отопления должна быть детально промыта перед пуском в эксплуатацию, чтобы 
удалить металлические остатки или жидкие вещества. Система ALFA CHE не чувствительна к таким 
загрязнениям, но металлические компоненты котельной установки – радиаторы, теплогенераторы 
– могут быть повреждены гальваническими процессами коррозии.
 Проверка давлением происходит так же, как и при проверке питьевых трубопроводов. 
Проверочное давление в этом случае  равно 1,3 рабочего давления.

 
ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

Питьевая	вода	

 Для разработки, расчета, монтажа и запуска оборудования для подачи питьевой воды 
должны применяться действующие в конкретный момент постановления и нормы. 
 Трубы и фитинги из нержавеющей стали AISI 316L NUMEPRESS не влияют на качество 
питьевой воды. 
 Уплотнительное кольцо соответствует рекомендациям, касающимся оборудования для 
подачи питьевой воды. (В оборудовании для санитарной воды используется уплотнительное кольцо 
EPDM.) 
 Не рекомендуется использовать нержавеющую сталь для оборудования, в котором 
содержится или подается морская вода. 

Сжатый	воздух 

 Сжатый воздух имеет разнообразное применение. 
 Максимальная величина рабочего давления в установках сжатого воздуха не превышает 10 
бар. Во многих случаях инструменты не требуют давления выше, чем 6 бар. 
 Система NUMEPRESS может работать при максимальном давлении до 16 бар. 

 Для данных установок используются уплотнительные кольца FKM (зеленого цвета). 
Применение этого типа соединительных прокладок объясняется тем, что в большинстве установок 
сжатого воздуха можно обнаружить остатки масел. Когда остаточное количество масла ниже 1 мг/
м3, можно использовать для работы стандартные уплотнительные кольца EPDM (черного цвета). 

Солнечные	установки
 
 Солнечные установки основаны на преобразовании солнечной энергии в тепловую
Гелиоколлекторы улавливают и поглощают солнечную энергию, которая направляется 
с помощью теплоносителя (смеси пара и антифриза) в аккумулятор тепла. 

 Для этого оборудования рекомендуется использовать уплотнительные кольца FKM (зеленого 
цвета), так как они выдерживают температуры до 200.. 

 В качестве жидкости-антифриза используется в основном химическая смесь с гликолем, 
которая понижает значение температуры замораживания. Эти антифризы всегда содержат и другие 
добавки, при их использовании рекомендуется проконсультироваться с производителем. 

 Основными причинами использования нержавеющей стали для этого оборудования 
являются следующие: 

 • Минимальное техническое обслуживание 
 • Более высокая производительность 
 • Минимальное использование рабочей силы 

Противопожарное	оборудование 

 Для подачи воды в противопожарные установки используются закрепленные трубы с 
перекрывающими устройствами для подключения шлангов и различных систем насадок. Эти трубы 
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подразделяются на: 

 • Влажные трубы: всегда наполненные водой. 
 • Сухие трубы: трубы, которые заполняются водой пожарными или автоматически 
приводятся в действие в случае аварийной ситуации. 

 Данные установки должны отвечать требованиям соответствующей сертификации и должны 
быть утверждены страховыми компаниями.

ОПИСАНИЕ СИСТЕМЫ
 

При установке систем трубопроводов существуют различные способы соединения труб: при 
помощи резьбовых соединений, сварки или неразъемных соединений, выполняемых путем 
опрессовки фитингов (как, например, колен, тройников, соединительных муфт и т. п.) 

 Система NUMEPRESS состоит из фитингов, трубы и пресс-инструмента. Данная система 
позволяет выполнять быстрые и надежные соединения на многих типах установок, которые 
применяются для гражданского, индустриального и морского оборудования. Диаметры соединений 
могут варьировать от 15 до 168,3 мм. 

 Основные	преимущества	системы: 

• Быстрый и безопасный монтаж 
• Надежность установки даже в сложных условиях эксплуатации 
• Минимальное использование рабочей силы 
• Стойкость к коррозии 
• Лёгкость в обращении 
• Отсутствие необходимости противопожарных мероприятий 

 Основным элементом системы NUMEPRESS является соединение, которое выполняется 
путем опрессовки фитинга с уплотнительным кольцом и трубы. Кольцо, которое обеспечивает 
герметичность соединения, устанавливается на краях фитинга. Труба вводится в фитинг до 
упора, а затем с помощью электрогидравлического инструмента выполняется соединение путем 
механической деформации. 

 Прочность соединения достигается путем деформации фитинга и трубы, такое соединение 
является необратимым и долговечным. 

Все пресс-фитинги NUMEPRESS производятся из труб из нержавеющей стали AISI 316L № 1.4404 
UNE EN 10088

УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КОЛЬЦА
 

 Уплотнительное кольцо является одним из самых важных элементов системы. 
 В целях использования системы NUMEPRESS в максимально возможном количестве 
установок, были разработаны различные варианты износостойких уплотнительных колец. 

Типы	уплотнительных	колец	

•	EPDM	(Черный	цвет) – этиленовый каучук, износостойкий и устойчивый к воздействию 
горячей воды. 

 ▪ Применение: водоснабжение, отопление, противопожарные установки и сжатый воздух 
(без использования масел). 
 ▪ Температура: от –20 .C до +110 .C 

•	FKM	(Зеленый	цвет) – фторкаучук. 

 ▪ Применения: масла, углеводороды (кроме газойля), солнечные установки, сжатый воздух 
 ▪ Температура: от –20 .C до +200 .C 

 В зависимости от вида жидкости используются соответствующие уплотнительные кольца. 
Наш технический отдел поможет вам с выбором прокладок в каждом отдельном случае. 

Разрез фитинга NUMEPRESS с 
установленными клещами. При 
диаметрах 15-35 мм поперечное сечение 
образует  шестигранник.

Разрез фитинга NUMEPRESS в 
установленной пресс-петле.  При 
диаметрах 42-168,3 мм поперечный 
профиль имеет форму лимона.

Уплотнительное
кольцо

Фитинг Труба

Сечение А-А
Уровень 2 -
Герметичность

Уровень 1 -
Устойчивость

Пресс-клещи

A

A

A

A

Уровень 1 -
Устойчивость

Уровень 2 -
Герметичность

Пресс-петля

Сечение А-А

Фитинг Труба
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ТРУБЫ ISOTUBI NUMEPRESS
Форма поставки: штанги длиной 6 метров. 

 • Радиус изгиба: r = 3,5x d 
 • Состояние поверхности/поставляемого материала: гладкая внешняя и внутренняя   
поверхности. 
 • Теплоизоляция: Изоляционные материалы, используемые для труб из нержавеющей стали, 
не должны содержать более 0,05% растворенных ионных хлоридов. Установка теплоизоляции 
должна выполняться в соответствии с действующими нормами.

Внешний диаметр х толщина стенки 
(стенок) (мм)

Ext. diameter Wall thickness x (mm)

Вес (кг/м)
Weight (Kg/m)

Объем воды (л/м)
Water capacity (l/m)

15 x 1,0 0,333 0,133
18 x 1,0 0,410 0,201
22 x 1,2 0,624 0,302
28 x 1,2 0,790 0,514
35 x 1,5 1,240 0,804
42 x 1,5 1,503 1,194
54 x 1,5 1,972 2,042
76,1 x 2 3,655 4,082
88,9 x 2 4,286 5,661
108 x 2 5,223 8,494

114,3 x 2,6 5,62 9,55
139,7 x 2 6,94 14,45

139,7 x 2,6  8,98 14,20
168,3 x 2 8,328 21,19

168,3 x 2,6 10,787 20,88

Внешний диаметр х толщина стенки 
(стенок) (мм)

Ext. diameter Wall thickness x (mm)

Максимальное давление в трубах 
(бар) 

Max tube pressure (bar)

Максимальное давление в 
аксессуарах (бар) 

Max accessory pressure (bar)
15 x 1,0 147 40
18 x 1,0 123 40
22 x 1,2 120 40
28 x 1,2 95 35
35 x 1,5  94 25
42 x 1,5 79 20
54 x 1,5 61 20
76,1 x 2 58 16
88,9 x 2 49 16
108 x 2 40 16

114,3 x 2,6 25  16
139,7 x 2 21 16

139,7 x 2,6 27 16
168,3 x 2 17 16

168,3 x 2,6 22 16

Размеры Артикул LE2 m1 m2 s1 s2
15 мм 31616015 20 32 39 12 19
18 мм 31616018 20 34 39 14 19
22 мм 31616022 20 37 42 16 21
28 мм 31616028 10 42 48 19 25
35 мм 31616035 10 50 53 24 27
42 мм 31616042 4 57 60 27 30
54 мм 31616054 2 69 72 34 37

76,1 мм 31616076 1 114 110 59 55
88,9 мм 31616089 1 130 128 72 69

108 мм 31616108 1 155 154 81 80

114,3 мм 31616114 1 155 156 83 85

139,7 мм 31616140 1 217 192 118 94
168,3 мм 31616168 1 260 244 148 125

ТРОЙНИК

Размеры Артикул LE2
15 мм 31624015 20
18 мм 31624018 10
22 мм 31624022 10
28 мм 31624028 10
35 мм 31624035 10
42 мм 31624042 4
54 мм 31624054 4

76,1 мм 31616076 1
88,9 мм 31616089 1
108 мм 31616108 1

114,3 мм 31616114 1
139,7 мм 31616140 1
168,3 мм 31616168 1

МУФТА КОМПЕНСИРУЮЩАЯ ВВ

Размеры Артикул LE2 l b
15 мм 31621015 20 36 16
18 мм 31621018 10 36 16
22 мм 31621022 10 38 17
28 мм 31621028 10 42 19
35 мм 31621035 10 45 19
42 мм 31621042 4 48 18
54 мм 31621054 4 57 22

76,1 мм 31621076 2 97 42
88,9 мм 31621089 2 107 49
108 мм 31621108 2 128 54

ЗАГЛУШКА ВНУТРЕННЯЯ
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Размеры Артикул LE2 m s
18-15 мм 31614501 20 55 35
22-15 мм 31614502 20 59 39
22-18 мм 31614503 20 57 37
28-15 мм 31614504 20 66 46
28-18 мм 31614505 20 64 44
28-22 мм 31614506 20 59 38
35-15 мм 31614507 10 70 50
35-18 мм 31614508 10 70 50
35-22 мм 31614509 10 71 50
35-28 мм 31614510 10 68 45
42-15 мм 31614511 4 79 56
42-18 мм 31614512 4 79 56
42-22 мм 31614513 4 77 56
42-28 мм 31614514 4 79 56
42-35 мм 31614515 4 72 46
54-15 мм 31614516 4 95 72
54-18 мм 31614517 4 95 72
54-22 мм 31614518 4 93 72
54-28 мм 31614519 4 95 72
54-35 мм 31614520 4 95 69
54-42 мм 31614521 4 89 59

76,1-42 мм 31614522 1 135 107
76,1-54 мм 31614523 1 138 105
88,9-42 мм 31614524 1 152 124
88,9-54 мм 31614525 1 155 122

88,9-76,1 мм 31614526 1 172 118
108-54 мм 31614527 1 182 147

108-76,1 мм 31614528 1 205 150
108-88,9 мм 31614529 1 200 142

114,3-76,1 мм 31614530 1 272 218
114,3-88,9 мм 31614531 1 282 219
139,7-88,9 мм 31614532 1 337 274
139,7-108 мм 31614533 1 304 230

139,7-114,3 мм 31614534 1 303 231
168,3-88,9 мм 31614535 1 375 312
168,3-108 мм 31614536 1 356 282

168,3-114,3 мм 31614537 1 390 319
168,3-139,7 мм 31614538 1 424 326

ТРОЙНИК РЕДУКЦИОННЫЙ

Размеры Артикул
15 мм x 1/2 31626901
18 мм x 1/2 31626902
18 мм x 3/4 31626903
22 мм x 1/2 31626904
22 мм x 3/4 31626905
28 мм x 3/4 31626906

28 мм x 1 31626907

СОЕДИНИТЕЛЬ С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

Размеры Артикул LE2 m s
15 мм x 1/2 31618801 20 53,.5 33,5
15 мм x 3/4 31618802 20 53,5 33,5
18 мм x 1/2 31618803 20 53,5 33,5
18 мм x 3/4 31618804 20 58 38
22 мм x 1/2 31618805 20 59 38
22 мм x 3/4 31618806 20 59 38

22 мм x 1 31618807 20 59 38
28 мм x 3/4 31618808 20 63 40

28 мм x 1 31618809 20 63 40
28 мм x 1 1/4 31618810 20 63 40

35 мм x 1 31618811 10 71,5 45,5
35 мм x 1 1/4 31618812 10 71,5 45,5
35 мм x 1 1/2 31618813 10 71,5 45,5
42 мм x 1 1/4 31618814 4 77,5 47,5
42 мм x 1 1/2 31618815 4 77,5 47,5
54 мм x 1 1/2 31618816 4 85,5 50,5

54 мм x 2 31618817 4 85,5 50,5
76,1 мм x 2 1/2 31618818 1 123 70

88,9 мм x 3 31618819 1 142 85
108 мм x 4 31618820 1 142 67

МУФТА С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ

Размеры Артикул LE2 m s
15 мм x 3/8 31617701 20 50 34,5
15 мм x 1/2 31617702 20 54,5 34,5
15 мм x 3/4 31617703 20 58 38
18 мм x 1/2 31617704 20 54,5 34,5
18 мм x 3/4 31617705 20 58 38
22 мм x 1/2 31617706 20 52 31
22 мм x 3/4 31617707 20 55,5 34,5

22 мм x 1 31617708 20 58 37
28 мм x 3/4 31617709 20 69 47

28 мм x 1 31617710 20 62 39
28 мм x 1 1/4 31617711 20 66 43

35 мм x 1 31617712 10 63 37
35 мм x 1 1/4 31617713 10 72,5 46,5
35 мм x 1 1/2 31617714 10 73 47
42 мм x 1 1/4 31617715 4 70 40
42 мм x 1 1/2 31617716 4 75 45
54 мм x 1 1/2 31617717 4 82 47

54 мм x 2 31617718 4 91,5 56,5
76,1 мм x 2 1/2 31617719 1 105 53

108 мм x 4 31618820 1 142 67

МУФТА С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ
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Размеры Артикул LE2 m s
15 мм 31601015 20 48 8
18 мм 31601018 20 48 8
22 мм 31601022 20 50 8
28 мм 31601028 20 54 8
35 мм 31601035 10 62 10
42 мм 31601042 4 71 11
54 мм 31601054 4 83 13

76,1 мм 31601076 1 143 33
88,9 мм 31601089 1 165 48
108 мм 31601108 1 197 49

114,3 мм 31601114 1 193 50
139,7 мм 31601140 1 259 62
168,3 мм 31601168 1 309 73

МУФТА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ ВВ

Размеры Артикул LE2 m s
15 мм 31602015 20 80 27,5
18 мм 31602018 20 80 27,5
22 мм 31602022 20 84 21
28 мм 31602028 20 91 23
35 мм 31602035 10 99 26
42 мм 31602042 4 114 30
54 мм 31602054 4 138 35

76,1 мм 31602076 1 228 55
88,9 мм 31602089 1 260 58
108 мм 31602108 1 310 74

114,3 мм 31601114 1 193 50
139,7 мм 31601140 1 259 62
168,3 мм 31601168 1 309 73

МУФТА УДЛИНЯЮЩАЯ ВВ

Размеры Артикул LE2 m s
15 мм 31603015 20 49 29
18 мм 31603018 20 53 33
22 мм 31603022 20 61 40
28 мм 31603028 10 72 49
35 мм 31603035 10 86 60
42 мм 31603042 2 112 82
54 мм 31603054 2 138 103

76,1 мм 31603076 1 178 123
88,9 мм 31603089 1 190 132
108 мм 31603108 1 204 130

114,3 мм 31603114 1 247 176
139,7 мм 31603140 1 319 221
168,3 мм 31603168 1 383 265

КОЛЕНО 90 ВВ

Размеры Артикул LE2 m h h min s

15 мм 31604015 20 49 60,5 55 29

18 мм 31604018 20 53 64,5 59 33

22 мм 31604022 20 61 72 67 40
28 мм 31604028 10 72 83 78 49
35 мм 31604035 10 86 97 97 60
42 мм 31604042 2 112 122,5 122,5 82
54 мм 31604054 2 138 148,5 148,5 103

76,1 мм 31604076 1 178 191 191 123
88,9 мм 31604089 1 190 198 198 132
108 мм 31604108 1 204 218 218 130

КОЛЕНО 90 ВН

Размеры Артикул LE2 m s
15 мм 31605015 20 37 15,5
18 мм 31605018 20 37 17
22 мм 31605022 20 41 20
28 мм 31605028 10 47 24
35 мм 31605035 10 54 28
42 мм 31605042 4 67 37
54 мм 31605054 2 81 46

76,1 мм 31605076 1 115 15
88,9 мм 31605089 1 127 15
108 мм 31605108 1 140 22

114,3 мм 31605114 1 158 87
139,7 мм 31605140 1 208 110
168,3 мм 31605168 1 249 131

КОЛЕНО 45 ВВ

Размеры Артикул LE2 m h s
15 мм 31606015 20 35,5 47 15,5
18 мм 31606018 20 37 48,5 17
22 мм 31606022 20 41 52 20
28 мм 31606028 10 47 58 24
35 мм 31606035 10 54 65 28
42 мм 31606042 4 67 77,5 37
54 мм 31606054 2 81 107,5 46

76,1 мм 31606076 1 115 128 15
88,9 мм 31606089 1 127 135 15
108 мм 31606108 1 140 154 22

114,3 мм 31605114 1 158 87
139,7 мм 31605140 1 208 110
168,3 мм 31605168 1 249 131

КОЛЕНО 45 ВН
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Размеры Артикул LE2 m h l1 l Ød e.c s s1

15 мм x 1/2 31609201 20 44 14 50 30 5 34 28 17

18 мм x 1/2 31609202 20 44 14 50 30 5 34 30 17
22 мм x 3/4 31609203 20 51 18 54 34 6 40 33 20

УГОЛОК С НАСТЕННЫМ КРЕПЕЖЕМ

Размеры Артикул LE2 m1 m2 s1 s2
15 мм x 1/2 31607001 20 57 37 37 24
18 мм x 1/2 31607002 20 57 39 37 26
18 мм x 3/4 31607003 10 59 46 39 31
22 мм x 3/4 31607004 10 60 46 39 31

28 мм x 1 31607005 10 67 54 44 37
35 мм x 1 1/4 31607006 10 75 63 49 44

54 мм 31605054 2 81 46
76,1 мм 31605076 1 115 15
88,9 мм 31605089 1 127 15
108 мм 31605108 1 140 22

114,3 мм 31605114 1 158 87
139,7 мм 31605140 1 208 110
168,3 мм 31605168 1 249 131

КОЛЕНО С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

Размеры Артикул LE2 m h s
15 мм x 1/2 31608101 20 57 37 37
18 мм x 1/2 31608102 20 57 39 37
18 мм x 3/4 31608103 10 59 46 39
22 мм x 3/4 31608104 10 60 46 39

28 мм x 1 31608105 10 67 54 44
35 мм x 1 1/4 31608106 10 75 63 49
42 мм x 1 1/2 31608107 2 84 67 54

54 мм x 2 31608108 2 95 78 60

КОЛЕНО С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ

Размеры Артикул LE2 h1 h 1min h2 h 2min
15 мм 31610015 20 70 58 120 58
18 мм 31610018 20 70 63 120 63
22 мм 31610022 10 70 70 120 70
28 мм 31610028 10 80 80 120 80
35 мм 31610035 4 120 100 200 100
42 мм 31610042 2 150 120 250 120
54 мм 31610054 2 200 145 300 145

КОЛЕНО 90 УДЛИНЯЮЩЕЕ

Размеры Артикул LE2 m s
15 мм x 1/2 31611301 10 56 31
15 мм x 3/4 31611302 10 64 38
18 мм x 1/2 31611303 10 56 31
18 мм x 3/4 31611304 10 64 38
22 мм x 3/4 31611305 10 65 38

22 мм x 1 31611306 10 69 39
28 мм x 1 31611307 10 70 39

28 мм x 1 1/4 31611308 4 71 41
35 мм x 1 1/4 31611309 4 74 41
35 мм x 1 1/2 31611310 4 74,5 44
42 мм x 1 1/2 31611311 4 78,5 44

42 мм x 2 31611312 4 88 45
54 мм x 2 31611313 4 92,5 45

54 мм x 2 1/2 31611314 1 107,5 67
76,1 мм x 2 1/2 31611315 1 133 67

МУФТА С НАКИДНОЙ ГАЙКОЙ

Размеры Артикул LE2 m1 m2 s1 s2
15-1/2-15 31612401 20 32 36 12 23
18-1/2-18 31612402 20 34 37 14 24
18-3/4-18 31612403 20 34 41 14 26
22-1/2-22 31612404 20 37 39 16 26
22-3/4-22 31612405 20 37 42 16 27
28-1/2-28 31612406 10 42 42 19 29
28-3/4-28 31612407 10 42 46 19 31

28-1-28 31612408 10 42 46 19 31
35-1/2-35 31612409 10 50 45 24 32
35-3/4-35 31612410 10 50 48 24 33

35-1 1/4-35 31612411 10 50 52 24 35
42-1/2-42 31612412 4 57 48 27 35
42-3/4-42 31612413 4 57 52 27 37

42-1-42 31612414 4 57 52 27 37
42-1 1/2-42 31612415 4 57 54 27 40
54-1/2-54 31612416 2 69 54 34 41
54-3/4-54 31612417 2 69 58 34 43

54-1-54 31612418 2 69 58 34 43

54-2-54 31612419 2 69 76 34 49

76,1-3/4-76,1 31612420 1 114 71 59 56
76,1-2-76,1 31612421 1 114 91 59 71

88,9-3/4-88,9 31612422 1 130 78 72 63
88,9-2-88,9 31612423 1 130 97 72 77
108-3/4-108 31612424 1 155 87 81 72

108-2-108 31612425 1 155 107 81 87

ТРОЙНИК С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ
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Размеры Артикул LE2 b h
15 мм 31622015 10 46 208
18 мм 31622018 10 54 218
22 мм 31622022 10 68 246
28 мм 31622028 10 86 283

ОТВОД Г-ОБРАЗНЫЙ НН

Размеры Артикул LE2 l1 l2 l3
15 мм 31620015 20 57 158 37
18 мм 31620018 20 60 165 40
22 мм 31620022 20 65 178 44
28 мм 31620028 10 74 210 50

ОБВОДНОЕ КОЛЕНО НН

Размеры Артикул LE2
15 мм 31623015 20
18 мм 31623018 20
22 мм 31623022 20
28 мм 31623028 10

ОБВОД НН

Размеры Артикул LE2
15 мм 31625015 20
18 мм 31625018 20
22 мм 31625022 20
28 мм 31625028 10

ОБВОД ВВ

Размеры Артикул LE2
15 мм 1/2 31627111 20
18 мм 1/2 31627112 20
18 мм 3/4 31627113 20
22 мм 1/2 31627114 20
22 мм 3/4 31627115 20
28 мм 3/4 31627116 20

28 мм 1 31627117 20

СОЕДИНИТЕЛЬ С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ

Размеры Артикул LE2
15 мм ДУ 15 31619015 1
18 мм ДУ 15 31619018 1
22 мм ДУ 20 31619022 1
28 мм ДУ 25 31619028 1
35 мм ДУ 32 31619035 1
42 мм ДУ 40 31619042 1
54 мм ДУ 50 31619054 1

76,1 мм ДУ 65 31619076 1
88,9 мм ДУ 80 31619089 1
108 мм ДУ 100 31619108 1

114,3 мм ДУ 100 31619114 1
139,7 мм ДУ 125 31619140 1
168,3 мм ДУ 150 31619168 1

ФЛАНЕЦ - АДАПТЕР

Размеры Артикул LE2 D k b d2 h z
54 мм ДУ 50 31628054 1 165 125 18 18 87 52

76,1 мм ДУ 65 31628076 1 185 145 18 18 115 62
88,9 мм ДУ 80 31628089 1 200 160 20 18 130 73
108 мм ДУ 100 31628108 1 220 180 20 18 160 88

ФЛАНЕЦ - АДАПТЕР УДЛИНЯЮЩИЙ

Артикул 31629*** LE2
Размеры 15-108 мм 20

Длина 400-1500 мм 20

ГИБКИЙ ШЛАНГ

Артикул 31630*** LE2
Размеры 15-108 мм 20

КРЕСТОВИНА
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Размеры Артикул LE2
15 мм VITON 15 10
18 мм VITON 18 10
22 мм VITON 22 10
28 мм VITON 28 10
35 мм VITON 35 10
42 мм VITON 42 10
54 мм VITON 54 10

76,1 мм VITON 76 4
88,9 мм VITON 89 4
108 мм VITON 108 4

114,3 мм VITON 114 4
139,7 мм VITON 140 4
168,3 мм VITON 168 4

УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КОЛЬЦА VITON 200 C

Размеры Артикул LE2
15 мм EPDM 15 10
18 мм EPDM 18 10
22 мм EPDM 22 10
28 мм EPDM 28 10
35 мм EPDM 35 10
42 мм EPDM 42 10
54 мм EPDM 54 10

76,1 мм EPDM 76 4
88,9 мм EPDM 89 4
108 мм EPDM 108 4

114,3 мм EPDM 114 4
139,7 мм EPDM 140 4
168,3 мм EPDM 168 4

УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КОЛЬЦА EPDM 110 C

Размеры Длина Артикул 304 Артикул 316 L
15/1,0 мм 6 м 30460015 31660015
18/1,0 мм 6 м 30460018 31660018
22/1,2 мм 6 м 30460022 31660022
28/1,2 мм 6 м 30460028 31660028
35/1,5 мм 6 м 30460035 31660035
42/1,5 мм 6 м 30460042 31660042
54/1,5 мм 6 м 30460054 31660054

76,1/2,0 мм 6 м 30460076 31660076
88,9/2,0 мм 6 м 30460089 31660089
108/2,0 мм 6 м 30460108 31660108

114,3 мм 6 м 30460114 31660114
139,7 мм 6 м 30460140 31660140
168,3 мм 6 м 30460168 31660168

ТРУБА (НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ) AISI 304/316 L

ПРЕСС-ИНСТРУМЕНТЫ  

 Пресс-инструменты могут быть ручными, электрическими или работающими от батареи. 
Для каждого диаметра применяются соответствующие клещи, которые вставляются в цилиндр 
инструмента и могут быть легко заменены на другие. 

 Опрессовка аксессуаров NUMEPRESS диаметром от 15 до 54 мм может выполняться 
большинством имеющихся на рынке инструментов. Для каждого размера трубы следует 
использовать клещи соответствующего размера. 

 Для выполнения опрессовки всего диапазона размеров необходимы два инструмента, 
выполняющие различные виды работ. Существует один прессинструмент для диаметров от 15 до 54 
мм; и другой – для диаметров от 76,1 до 168,3 м. 

 Для работы должны всегда использоваться клещи с профилем М. (В случае возникновения 
сомнений следует обращаться в технический отдел).

КРЕПЛЕНИЕ ТРУБ

Скользящие точки

Скользящие точки

Неподвижные точки

Соединительные трубы (например, радиаторы) должны быть 
достаточно длинными для того, чтобы иметь возможность 

поглощать термические расширения системы трубопровода.

 Крепление длинных труб
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Правильное	закрепление	неподвижных	и	скользящих	
точек	

 Закрепление труб выполняет две функции. Во-первых, 
оно удерживает трубопроводную сеть, а во-вторых, должно 
направлять продольные отклонения труб, вызванные 
изменениям температуры, в нужном направлении. При 
закреплении труб следует различать неподвижные точки 
(статическая фиксация) и скользящие точки (позволяющие 
осевое движение трубы). Не следует устанавливать 
неподвижные точки на фитингах. Скользящие точки должны 
быть установлены таким образом, чтобы они случайно не 
превратились в неподвижные во время функционирования 
трубопровода. 

 Для установки ответвляющихся труб следует принимать 
в расчет минимальное расстояние от первой скользящей 
точки. 

 Участок трубы, направление которого не изменяется и 
на протяжении которого не установлен никакой компенсатор 
теплового расширения, не должен иметь больше одной 
неподвижной точки крепления. Для длинных участков такого 
рода рекомендуется установить неподвижную точку крепления 
в центре, чтобы распределить процесс теплового расширения 
трубы в обоих направлениях. Подобная ситуация возникает, 
например, в расположенных между несколькими этажами 
вертикальных трубах, на которых не установлен компенсатор 
теплового расширения. 

 Благодаря тому, что точка закрепления восходящей 
трубы находится в центре участка (а не с одной стороны 
здания), тепловое расширение распространяется в обоих 
направлениях, и сокращается усилие, затрачиваемое на 
разветвление трубы. 
 Для этой цели применяются имеющиеся в продаже 
крепления. Для акустической изоляции следует использовать 
отдельные стяжные хомуты. 

Крепление неподвижных точек на трубах, а не 
на фитинге.

Неправильно выполненное закрепление: 
горизонтальная труба не может свободно 
расширяться.

Закрепление на непрерывном участке с 
неподвижной точкой.

Неподвижная точка
Плохо

Хорошо 

Скользящая точка

Неподвижная точка

Плохо

Скользящая точка Хорошо 

Неподвижная точка

Скользящие точки

Таблица расстояний между крепежными элементами для труб из нержавеющей стали

Диаметр x толщина 
Diameter x thickness 15 x 1,0 18 x 1,0 22 x 1,2 28 x 1,2 35 x 1,5 42 x 1,5 54 x 1,5 76,1 x 2 88,9 x 2 108 x 2

Расстояния между 
крепежными 

элементами (м) 
Support distances (m)

1,25 1,5 2,0 2,25 2,75 3,0 3,5 4,25 4,75 5,0

Обычно трубы не издают шума, но могут передавать его ( через другое оборудование т. п.), поэтому 
они должны быть закреплены противошумным способом. 

ИНСТРУКЦИИ ПО МОНТАЖУ 

Хранение	

 Во время хранения и перевозки следует избегать повреждений и загрязнений. Фитинги 
должны быть упакованы надлежащим образом в пластиковые пакеты, что позволит доставить их в 
отличном состоянии в любой пункт назначения – на склад или место монтажа. 

Резка	

 После проведения измерений трубы можно разрезать ее на части необходимой длины с 
помощью следующих инструментов: 

 • Мелкозубая ручная пила 
 • Ножевой труборез (нерж.) 
 • Электромеханическая мелкозубая пила 

 Данные инструменты должны подходить для работы с нержавеющей сталью. 

 Не рекомендуется для резки трубы использовать абразивные диски, так как высокая 
температура в месте разреза, вызванная трением, вызывает сенсибилизацию краев трубы. 

 После разреза края трубы должны быть тщательно зачищены изнутри и снаружи, во 
избежание повреждения уплотнительного кольца при введении обрезанного конца трубы в фитинг. 

 Если резка был выполнена с помощью электромеханической пилы, которая охлаждалась 
в процессе операции маслом или другой охлаждающей жидкостью, то перед вводом трубы в 
аксессуар следует удалить все остатки масла, чтобы не повредить уплотнительные кольца фитингов. 

Изгиб 

 Трубы, изготовленные из нержавеющей стали, не могут быть изогнуты путем нагревания. 
Процесс горячей гибки может повредить трубу, так как он лишает нержавеющую сталь всех ее 
свойств. 
 Трубы с диаметром менее 35 мм могут быть изогнуты в холодном состоянии с 
использованием соответствующих трубогибочных инструментов. Минимальный радиус изгиба — 
3,5 x наружный d. 

Резьбовые	соединения	

 Система соединения прессфитингами из нержавеющей стали для подачи питьевой воды 
в дом может быть присоединена к обычным резьбовым фитингам (резьба в соответствии с DIN 
2999) или фитингам из цветных металлов с помощью переходников.

Подготовка	соединения	пресс-фитингами 

 После разреза, перед соединением с фитингом, концы трубы должны быть зачищены 
изнутри и снаружи. Перед тем, как приступать к монтажу, следует проверить наличие 
уплотнительного кольца в фитинге. Для выполнения надежного пресс-соединения сначала нужно 
отметить на трубе глубину введения в фитинг. 
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 В случае возникновения трудностей с введением трубы в фитинг, можно использовать воду 
или мыло в качестве средства, облегчающего скольжение. 

 Перед тем, как начинать опрессовку, следует вставить трубу в аксессуар с помощью легкого 
нажатия и проворачивания в осевом направлении до упора или до нанесенной заранее отметки. В 
фитинги, которые не имеют упора, труба вводится с соответствии с ее номинальным диаметром. 

 Фитинги опрессовуются с помощью пресс-инструмента. Для каждого диаметра трубы следует 
использовать соответствующие клещи, которые могут взаимозаменяться. Опрессовка должна 
выполняться только соответствующими прессовочными клещами. Выпрямление труб следует 
проводить до опрессовки фитингов, то есть элементов заводского изготовления. 

 Если нужно выполнить отклонение или отвод опрессованых труб, то проводить эту операцию 
следует на участках, не задействованных в процессе опрессовки. Перемещения труб, вызванные 
их подъемом при установке или снятии, допустимы. 

 Обмотка труб должна проводиться до начала опрессовки, для ее выполнения следует 
использовать имеющиеся в свободной продаже вещества, которые не содержат хлоридов. Если это 
невозможно сделать, то следует избежать вращения аксессуара во время процесса обмотки трубы.

Опрессовка	

 Существует один пресс-инструмент для диаметров от 15 до 54 мм, и другой – для диаметров 
от 76,1 до 108 мм. 
 Следует принимать во внимание минимальное пространство, которое необходимо для 
обхвата трубы и фитинга клещами. 
 В зависимости от внешних диаметров труб существуют различные виды клещей или петель с 
адаптерами, которые можно заменить быстро и без особых усилий. 
 Следует иметь в виду, что с пресс-инструментом нужно использовать только соответствующие 
клещи, петли и адаптеры. 
 Нижняя засечка клещей или петель должна сходиться с фланцем фитинга для получения 
соответствующего соединения. Помните, что для нашей системы применяются клещи с профилем 
М. 

Испытание	герметичности 

 После проведения операции, перед покрытием или окраской труб, проводится проверка 
на герметичность. Если речь идет об установках питьевой воды или отопления, данное 
испытание проводится с использованием воды. Результаты проведенных испытаний должны быть 
документированы соответствующим образом. Если после выполнения проверки на герметичность 
трубы не заполняются полностью или опорожняются, для защиты от коррозии (вероятность 
появления точечной коррозии повышена) рекомендуется провести испытание с использованием 
воздуха, получив на это соответствующее разрешение. 

Оборудование	для	питьевой	воды	

 Проверка установленных труб на герметичность выполняется в соответствии с 
действующими нормами. Следует заполнить трубы отфильтрованной водой таким образом, чтобы 
в них не осталось воздуха. Проверка на герметичность делится на предварительную и основную. 
Для коротких участков установки, как, например, соединительные и распределительные трубы во 
влажных местах, остаточно провести предварительную проверку. 
 Предварительная проверка: Для проведения предварительной проверки в трубах задается 
давление, которое превышает допустимое рабочее давление на 5 бар. Установка этого давления 
повторяется два раза на протяжении 10 минут, соответственно, в 30-минутный период времени. 
После другого 30-минутного периода времени испытательное давление не должно опускаться 
более, чем на 0,6 бар (0,1 бар каждые 5 минут). 

 Основная проверка: Непосредственно после предварительной проверки. Она длится 120 
минут. После этих 120 минут давление в трубах, полученное после предварительной проверки, не 
должно опуститься более чем на 0,2 бара. Следует убедиться в отсутствии утечек на всем участке 
установки. 
 Проверка герметичности с использованием воздуха: Для ее выполнения следует иметь 
соответствующие разрешения. 

Установки	для	системы	отопления 

 Проверка установленных труб на герметичность выполняется с использованием воды 
Водоотопительная система проверяется путем установления в ней давления, которое в 1,3 
раза превышает общее давление в каждой точке установки, увеличивая его не менее, чем 
на 1 бар. Если это возможно, непосредственно после проверки установки на герметичность с 
использованием холодной воды следует проверить, поддерживается ли та же герметичность, 
если в системе циркулирует вода максимально высокой температуры. Для этого вода должна быть 
нагрета до максимальной расчетной температуры. 
Перед запуском системы следует промыть трубы питьевой водой. 

Изоляция	

Изоляция труб служит для сокращения: 

 • теплопотерь 
 • нагревания перемещающейся по трубам жидкости под воздействием температуры 
окружающей среды 
 • шума 
 • конденсата
 

Отрежте  трубу под прямым углом.

Обозначьте на трубе глубину ввода.

Зачистите края трубы изнутри и 
снаружи так, чтобы не повредить 

уплотнительное кольцо.

Вставьте пресс-тиски в инструмент, 
а крепежный болт в пазы.

Проверьте правильное расположение  
уплотнительного кольца. Не используйте 

масло или смазку.

Разомкните тиски под прямым углом и 
зажмите.
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 Герметичные изоляционные материалы служат также как средство против коррозии. 

 Нормы по выполнению изоляции труб указываются в местных нормативных актах. 

 При выборе изоляционного материала следует обращать внимание на то, чтобы он содержал 
не более 0,05% ионов хлора. Для труб из нержавеющей стали подходят изоляционные материалы 
качества AS. 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПИТЬЕВОЙ ВОДЫ
	
 Трубы для подачи питьевой воды следует защищать от нагревания и образования 
конденсата. Трубы для холодной питьевой воды должны устанавливаться удаленно от источника 
тепла, или изолироваться таким образом, чтобы нагревание не влияло на качество воды. С целью 
экономии электроэнергии и поддержания гигиены, трубы для подачи горячей питьевой воды и ее 
циркуляции должны быть изолированы во избежание больших потерь тепла. 

УСТАНОВКИ ДЛЯ СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ

 Изоляция установок для систем отопления является средством экономии электроэнергии. 
Этот экологический метод служит для сокращения выделения в атмосферу CO2. 
Отопление составляет наибольшую часть общего потребления энергии в домах — 53%. 

СИСТЕМЫ ВОДЯНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ

 Основными функциями тепловой изоляции являются предупреждение образования 
конденсата и сокращение энергетических потерь на протяжении всего времени использования 
труб системы водяного охлаждения. Предупредить увеличение расхода электроэнергии, надежно и 
на продолжительный срок, можно только благодаря правильному установлению размеров. 

 Использование изоляционных материалов или изоляционных рукавов могут привести к 
образованию коррозии в трубах. Поэтому следует обращать внимание, подходят ли выбираемые 
материалы для этой цели.

Компенсация	расширения	

В процессе работы система получает тепловую нагрузку, что приводит к расширению труб в 
различных направлениях, в зависимости от разницы температур. Для установки труб следует 
учитывать тепловое расширение и принимать следующие предупредительные меры: 

• Оставлять достаточное пространство для продольного теплового расширения труб 

• Использовать компенсаторы теплового расширения 

• Правильно закреплять неподвижные и скользящие точки 

Тепловое расширение пресс-системы NUMEPRESS соответствует тепловому расширению 
металлических труб, которые используются в домашних установках.

Длина трубы
Tube length (m)

Δl (mm)
Δυ: Разница температур | Δυ: Temperature difference (K)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 0,16 0,33 0,50 0,66 0,82 1,00 1,16 1,30 1,45 1,60
2 0,33 0,66 1,00 1,30 1,60 2,00 2,30 2,60 2,90 3,20
3 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
4 0,66 1,30 2,00 2,60 3,30 4,00 4,60 5,20 5,90 6,60
5 0,82 1,60 2,50 3,30 4,10 5,00 5,80 6,60 7,40 8,20
6 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,40 10,80
7 1,16 2,30 3,50 4,60 6,70 7,00 8,20 9,00 10,20 11,40
8 1,32 2,60 4,00 5,30 6,50 8,00 9,30 10,40 11,70 13,00
9 1,48 3,00 4,50 6,00 7,40 9,00 10,50 11,70 13,30 14,80

10 1,65 3,30 5,00 6,60 8,30 10,00 11,60 13,20 14,90 16,60

 Изгибающие и скручивающие нагрузки, которые появляются в процессе работы 
трубопровода, легко поглощаются, если при монтаже учитываются эти предупредительные меры 
(компенсация теплового расширения). 

 Небольшие продольные изменения в трубах могут компенсироваться заранее 
оставленным пространством для расширения, или могут быть поглощены благодаря эластичности 
трубопроводной сети. 

 Для больших трубопроводов следует использовать компенсаторы расширения (например, 
гибкие 
крепежные элементы, лирообразные компенсаторы т. д.). Выбор компенсатора зависит от 
материала, характеристик конструкции и рабочей температуры. 

Для труб из нержавеющей стали продольное изменение из-за теплового расширения (от 20 .C до 
100 .C) рассчитывается по формуле. 

С коэффициентом теплового расширения

Для трубы длиной 10 м : 

Компенсация	теплового	расширения	

Δl = l 0 x α x Δυ

α [10–6 K–1] = 16,5

Δυ = 50 K.  Δl (mm) = 8,3
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Поглощение расширения в мм

Расчетная формула: 
Lυ = 0,025√(d x Δl) мм 
(d и Δl в мм).
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Компенсация расширения с помощью лирообразного 
компенсатора, выполненного из изогнутой трубы.

Компенсация расширения с помощью лирообразного 
компенсатора, выполненного с фитингами.

2

2

2

30 d

2 2

2

Компенсация расширения с помощью углового компенсатора. Компенсация расширения с помощью ответвления трубы.

L
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L B

Неподвижная точка скользящая точка

скользящая точка

Неподвижная точка

Определение длины углового компенсатора  LB. Расчетная формула: LB = 0,045√(d x Δl) м (d и Δl в мм).
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Пространство	расширения 

 Существует разница между трубопроводами, которые 
устанавливаются следующим образом: 

 • открытые или расположенные в галереях 
 • встроенные 
 • под «плавающими» полом 

 В случае установки открытых или расположенных в галереях трубопроводов существует 
достаточно пространства. В случае закрытого размещения трубопровода необходимо установить 
защитный эластичный наполнитель из изоляционных волокнистых материалов, как, например: 
стекловолокно, минеральная вата или материалы из пенопласта с закрытыми порами.

Компенсаторы	расширения	

 Продольные изменения в трубах могут компенсироваться заранее оставленным 
пространством для продольного расширения, и (или) могут быть поглощены благодаря эластичности 
трубопроводной сети. Если это невозможно, необходимо установить компенсаторы расширения.

Обычный осевой компенсатор с внутренней резьбой. Компенсация расширения с помощью 
лирообразного компенсатора.

Эластичный слоистый материал

Под плавающим полом. 

Эластичный
слоистый материал

В подземной галерее. 

Неподвижная точка скользящая точка

скользящая точка

Неподвижная точка

Компенсация расширения с помощью углового 
компенсатора.

Компенсация расширения с помощью 
ответвления трубы.
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Тепловое	излучение	и	тепловая	изоляция	для	труб	

 Следует различать виды тепла, которое поступает в среду от труб горячей воды отопительной 
системы, и от труб горячей воды, предназначенных для подачи питьевой воды. В первом случае 
речь идет о трубопроводе, который устанавливается для обогрева помещений, а во втором — о 
трубопроводе, устанавливающемся в месте, которое не требует нагревания или даже должно 
поддерживаться холодным. 

 В первом случае тепло, которое излучают трубы, благоприятно используется для обогрева 
помещений. Следовательно, теплотехнические показатели трубопроводной сети не будут 
убыточными. 

 Трубы, которые должны быть защищены от теплового излучения, необходимо дополнительно 
укрыть изоляционным материалом. В качестве изоляционного материала могут быть использованы, 
например, стекловолокно или элементы заводского изготовления в форме однородного сплошного 
покрытия. Не рекомендуется использовать для этой цели трубчатые рукава или оболочки из 
войлока, так как этот материал впитывает и надолго задерживает влагу, что вызывает коррозию.
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а 
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]

Разница температур [K]

Таблица,	отражающая	потерю	тепла	[W/m]	для	труб	из	нержавеющей	стали	nº	1.4401	(316)	(открытая	
установка)

Диаметр х толщина
Diameter x thickness

(мм)

Δl (mm)
Δυ: Разница температур | Δυ: Temperature difference (K)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
15 x 1,0 2,72 5,44 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04 21,76 24,48 27,20
18 x 1,0 3,29 6,57 9,86 13,15 16,44 19,72 23,01 26,30 29,59 32,87
22 x 1,2 4,02 8,04 12,06 16,08 20,10 24,12  28,14 32,16 36,18 40,20
28 x 1,2 5,15  10,31 15,46 20,61 25,77 30,92 36,08 41,23 46,38 51,54
35 x 1,5 6,44 12,88 19,32 25,76 32,21 38,65 45,09 51,53  57,97 64,41
42 x 1,5 7,76 15,53 23,29 31,05 38,81 46,58 54,34 62,10 69,86 77,63
54 x 1,5 10,03 20,05 30,08 40,11 50,13 60,16 70,19 80,21 90,24 100,26

76,1 x 2,0 14,14 28,28 42,42 56,56 70,70 84,83 98,97 113,11 128,43 141,39
88,9 x 2,0 16,55 33,11 49,66 66,21 82,76 99,32 115,87 132,42 148,97 165,53
108 x 2,0 20,15 40,31  60,46 80,61 100,77 120,92 141,70  161,23 181,38 201,53

 
Потеря давления — постоянное сопротивление проходящей по трубам жидкости от трения об их 
стенки. 

 Данный фактор приводит к уменьшению давления в трубопроводе при проходе жидкости 
через трубы и фитинги. 

 Данный график поможет выполнить расчет потери давления. 

 На графике отражается значение потери давления R и расход воды, в зависимости от 
скорости потока жидкости в м/сек. Данные для воды при 10.C.
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РЕАКЦИЯ НА КОРРОЗИЮ ТРУБЫ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
В УСТАНОВКАХ ДЛЯ ПИТЬЕВОЙ ВОДЫ 

Общие	положения 

 Проникающая коррозия образуется в изделиях из нержавеющей стали при определенных 
условиях. Коррозийные трещины образуются в местах появления щелей или отложения осадков. 

Устойчивость	к	внутренней	коррозии	

 Аустенитная нержавеющая сталь является нейтральным материалом в оборудовании для 
питьевой воды. Ее механические свойства включают в себя полное сопротивление коррозии на 
уровне поверхности металла, что позволяет избежать возникновения каких-либо гигиенических 
проблем, например, заражения воды тяжелыми металлами (цветными). 

 Нержавеющая сталь является устойчивой к коррозии, вызываемой химическими 
продуктами, которые применяются для обработки питьевой воды. Также это относится к 
декальцинированной, обезуглероженной и дистиллированной воде. 

 Ниже приводятся определения различных видов коррозии в зависимости от вызывающих их 
причин: 

 •	ПРОНИКАЮЩАЯ	КОРРОЗИЯ
 Проникающая коррозия образуется в изделиях из нержавеющей стали только в воде с 
высоким содержанием хлоридов. При использовании нержавеющей стали AISI 316 содержание 
ионов хлора в воде не должно превышать 500mg.l-1 = 30 mol.m-3. Большинство других 
содержащихся в воде веществ приостанавливает образование проникающей коррозии. Из-за 
обычного хлорирования воды, при котором показатели достигают от 1 до 2 мг/л воды, возможность 
образования проникающей коррозии в трубах из нержавеющей стали AISI 316 минимальна. 

 •	ЩЕЛЕВАЯ	КОРРОЗИЯ
 Аналогично пункту «ПРОНИКАЮЩАЯ КОРРОЗИЯ». На опыте доказано, что для 
использующейся в жилых зданиях санитарной воды, которая содержит допустимое в соответствии 
с действующими нормами количество хлоридов, фитинги из нержавеющей стали AISI 316 с 
содержанием молибдена имеют достаточную устойчивость к образованию коррозийных трещин. 

 •	МЕЖКРИСТАЛЛИТНАЯ	КОРРОЗИЯ
 При проведении испытаний, как трубы, так и фитинги демонстрируют устойчивость к 
межкристаллитной коррозии. ПРИМЕЧАНИЕ: Нельзя использовать систему пресс-фитингов из 
нержавеющей стали для воды, которая содержит дезинфицирующие вещества. 

	 •	ТРАНСКРИСТАЛЛИТНАЯ	КОРРОЗИЯ	ПРИ	ОБРАЗОВАНИИ	ТРЕЩИН	ПОД	
НАПРЯЖЕНИЕМ 
 Транскристаллитная коррозия не наблюдается в трубах для питьевой воды при температурах 
ниже 45.C. Этот вид коррозии может появиться только вместе с проникающей и щелевой коррозией 
при более высоких температурах. Поэтому, если принимать во внимание те указания, которые 
описаны в пункте «Проникающая коррозия», коррозия из-за образования трещин под напряжением 
возникать не будет. 

РЕАКЦИЯ НА КОРРОЗИЮ ТРУБЫ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
В УСТАНОВКАХ ДЛЯ ПИТЬЕВОЙ ВОДЫ 

Устойчивость	к	внешней	коррозии 

 Ниже приводятся определения различных видов коррозии в зависимости от вызывающих их 
причин: 

 • В трубах для горячей воды фитинги вступают в контакт со строительными материалами, 
содержащими хлориды (ускорители химических процессов с хлоридами, антифризы), или 
изоляционными материалами, содержащими хлориды. В то же время, эти фитинги на протяжении 
длительного времени находятся в среде, влажность которой превышает обычные показатели 
влажности при строительстве. 

 • Избежать появления этой влажности в трубах для горячей воды или фитингах невозможно, 
что может привести к повышению концентрации хлоридов. 

 В указанных выше случаях обычно требуется нанести один или несколько слоев 
антикоррозийного вещества. Слой должен быть толстым, тепло- и износостойким, без дефектов 
и открытых пор. В качестве надлежащей защиты от коррозии следует использовать пластиковые 
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ленты. Меры, принимаемые для тепловой изоляции, не отвечают требованиям к обеспечению 
защиты от внешней коррозии. Необходимо следовать инструкциям производителя. 
 Если установка из нержавеющей стали находилась в длительном контакте со строительными 
материалами, которые, возможно, в течение длительного времени были пропитаны водой, 
содержащей хлориды, следует высушить его перед тем, как приступать к монтажным работам. 

 Не требуется нанесения антикоррозийного вещества в случае установки 
встроенныхтрубопроводов, или их расположения в подземных галереях. 

Компенсация	напряжения

 В соответствии с действующими нормами, необходимо проводить компенсацию напряжения 
во всех трубах - проводниках электричества. 
 Система труб из нержавеющей стали является проводником электрического тока, и поэтому 
необходимо соблюдать действующие нормы в отношении компенсации напряжения. 
 
Смешанные	установки	

 Использование смешанных материалов никак не влияет на возможность появления 
коррозии, независимо от направления потока воды. Обесцвечивание, вызванное 
осадкообразованием посторонних коррозийных веществ, не является причиной возникновения 
коррозии на нержавеющей стали. 

 В смешанных установках труб из нержавеющей и гальванизированной стали может 
появиться контактная коррозия в местах соединения вышеуказанных материалов. 
 Чтобы уменьшить опасность возникновения этой контактной коррозии до незначительного 
уровня, следует установить металлический аксессуар (не железный) между трубой из 
гальванизированной стали и системой труб из нержавеющей стали. При этом нет необходимости 
соблюдать правило направления течения.
 
 В смешанных установках труб из нержавеющей стали с резьбовыми или медными 
аксессуарами не существует никакой опасности образования контактной коррозии. 
 Благодаря своей нейтральности нержавеющая сталь является устойчивой к коррозии в 
большом количестве различных сред. Находясь в пассивном состоянии, нержавеющая сталь имеет 
устойчивый защитный слой, очень тонкий и почти невидимый. 

 Устойчивость к коррозии не является одинаковой для всех разновидностей нержавеющей 
стали: одни являются более устойчивыми, чем другие. Различные типы нержавеющей стали 
отражены в европейской норме EN-10088. 
 Нержавеющая сталь марки AISI 304 (1.4301) является наиболее используемой в установках 
питьевой воды. 

 Рекомендуется применять сталь марки AISI 316L (1.4404), когда количество ионов хлора, 
растворенных в воде, превышает 200 частей на миллион (200 мг/л), особенно, если это горячая 
вода, так как возможность появления коррозии увеличивается с повышением температуры. 
 Разница между AISI 304 и AISI 316L состоит в наличии молибдена (Mo), который добавляется 
в сплав в соотношении 2 - 2,5% для защиты нержавеющей стали от воздействия хлора. 

Нержавеющая сталь является плохим проводником тепла, что позволяет выполнять перемещения 
горячих жидкостей с меньшей потерей тепла. При установке оборудования, работающего в режиме 
температурных циклов «тепло-холод», следует учитывать линейное расширение.

Cr %  Ni % Mo % Mn % max  Mn % max P % max S % max C % max
AISI 316L 16-18.5 11-14 2-2.5 2 1 0.045 0.03 0.03
AISI 304 18-19 8-10 - 2 1 0,05 0,03 0,07

Химический	состав

Физические 
характеристики

Нержавеющая 
сталь

Гальванизированная
сталь Медь Алюминий ПВХ

Удельный вес 
(kg/dm3) 8 8,0 8,9 2,7

Линейное расширение
(k 10/.C) 16 12 16,5 24 70

Сравнение	с	другими	материалами	по	основным	характеристикам

Минимальная граница эластичности 240 N/mm3
Минимальное растяжение 40%

Минимальный предел прочности на 
разрыв 530 N/mm2

Механические	свойства

Плотность 8000 kg/m3
Удельная теплоемкость (20.C) 500 J/kg.K

Теплопроводность (20.C) 15 W/m.K
Коэффициент линейного 
расширения (20.200.C) 16.5 10-6/K

Коэффициент эластичности (20.C) 200 KN/mm2
Электросопротивление (20.C) 0.75 . mm2/m

Физические	характеристики

Механические 
характеристики

Нержавеющая
сталь

Гальванизированная
сталь Медь Алюминий ПВХ

теплоустойчивый
Сопротивление

движению (N/mm2)  8 8,0 8,9 2,7

Предел упругости
(N/mm2) 16 12 16,5 24 70

Удлинение 8 8,0 8,9 2,7

Механические	свойства
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Артикул Ø Диам. 
[mm] 

Вес
[kg/m] Минимальная партия

TUCZ012-6 12 0,319
TUCZ015-6 15 0,408
TUCZ018-6 18 0,497
TUCZ022-6 22 0,758
TUCZ028-6 28 0,980
TUCZ035-6 35 1,239
TUCZ042-6 42 1,498
TUCZ054-6 54 1,942
TUCZ076-6 76,1 3,655
TUCZ088-6 88,9 4,286
TUCZ108-6 108 5,228

ГОРЯЧАЯ ОЦИНКОВКА

Арт. № d - R Вес (грамм) Мин. партия
C81NB 12-R⅜ 38 150
C81PB 12-R½ 45 150
C81NC 15-R⅜ 41 200
C81PC 15-R½ 55 200
C81QC 15-R¾ 87 100
C81PD 18-R½ 65 200
C81QD 18-R¾ 79 100
C81PE 22-R½ 75 200
C81QE 22-R¾ 95 200
C81RE 22-R1 154 200
C81QF 28-R¾ 101 200
C81RF 28-R1 107 160
C81SG 35-R1¼ 169 100
C81TG 35-R1½ 172 100
C81TH 42-R1½ 226 40
C81VJ 54-R2 368 40
C81XK 76,1-R2½ 830 10
C81YL 88,9-R3 1 160 10
C81ZM 108-R4 2 005 10

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ ОЦИНКОВАННАЯ
(ПРЕСС/НАРУЖНАЯ РЕЗЬБА BSP)

Область	применения:
• системы отопления;
• системы пожаротушения;
• промышленные технологические системы;
• солнечные установки.
Все параметры по проектированию и опрессовке системы EUROTUBI  Вы можете найти на стр.  19-44.

▪		Качество
Качество имееет главную роль. Система качества Eurotubi Europa сертифицирована ISO 9001-
2008, Пресс-система Eurotubi Pressfi tting получила одобрение самых важных сертифиционных 
институтов показывая лучшие результаты в процессах испытаний.

▪		Надежность	показанная	временем
Инсталляция произведенная соединениями Eurotubi Pressfi tting, правильным инструментом
и трубами отвечающими нормами указанными в техническом обучении, может гарантировать срок 
службы 20 лет.

Данная информация не является юридической гарантией, Что касается гарантии продавца, наша продукция строго придерживается 
придусмотрению законодательсва по данному вопросу. Eurotubi может изготовить специальные части по чертежам заказчика с 
терминалами для пресс-системы или groove фитингов исполняя как большие так и малые заказы.

Арт. № d Вес (грамм) Мин. партия
C11AB 12 40 200
C11AC 15 51 200
C11AD 18 60 100
C11AE 22 81 100
C11AF 28 112 100
C11AG 35 136 100
C11AH 42 203 60
C11AJ 54 280 40
C11AK 76,1 875 10
C11AL 88,9 1 200 10
C11AM 108 1 705 10

НАДВИЖНАЯ МУФТА ОЦИНКОВАННАЯ

Арт. № d - Rp Вес (грамм) Мин. партия
C80NB 12-Rp⅜ 40 200
C80PB 12-Rp½ 45 200
C80NC 15-Rp⅜ 65 200
C80PC 15-Rp½ 70 200
C80QC 15-Rp¾ 71 200
C80PD 18-Rp½ 57 200
C80QD 18-Rp¾ 75 200
C80PE 22-Rp½ 87 200
C80QE 22-Rp¾ 80 200
C80RE 22-Rp1 114 160
C80PF 28-Rp½ 191 160
C80QF 28-Rp¾ 139 160
C80RF 28-Rp1 119 160
C80RG 35-Rp1 130 150
C80SG 35-Rp1¼ 300 150
C80TH 42-Rp1½ 270 120
C80VJ 54-Rp2 360 120

МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ ОЦИНКОВАННАЯ
(ПРЕСС/ВНУТРЕННЯЯ РЕЗЬБА BSP)

Арт. № "G - d 
(ISO 228)" Вес (грамм) Мин. партия

C60QC G¾-15 69 100
C60QD G¾-18 70 100
C60RE G1-22 84 100
C60SF G1¼-28 156 100
C60TG G1½-35 194 40
C60UH G1¾-42 234 40
C60WJ G2⅜-54 405 40

МУФТА ОЦИНКОВАННАЯ С НАКИДНОЙ ГАЙКОЙ

Запрещено использовать в 
системах водоснабжения и пищевой 
промышленности!!!
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Арт. № d Вес (грамм) Мин. партия
C22ZB 12 34 200
C22ZC 15 39 200
C22ZD 18 47 200
C22ZE 22 63 200
C22ZF 28 90 100
C22ZG 35 150 100
C22ZH 42 201 40
C22ZJ 54 304 40
C22ZK 76,1 800 10
C22ZL 88,9 1 034 10
C22ZM 108 1 550 10

ОТВОД 45° ОЦИНКОВАННЫЙ

Арт. № d Вес (грамм) Мин. партия
C23ZB 12 32 200
C23ZC 15 39 200
C23ZD 18 47 200
C23ZE 22 66 200
C23ZF 28 90 100
C23ZG 35 153 100
C23ZH 42 202 40
C23ZJ 54 316 40
C23ZK 76,1 800 10
C23ZL 88,9 1 054 10
C23ZM 108 1 580 10

ОТВОД 45° ОЦИНКОВАННЫЙ С ГЛАДКИМ КОНЦЕВИКОМ

Арт. № d Вес (грамм) Мин. партия
C20ZB 12 40 200
C20ZC 15 47 200
C20ZD 18 58 200
C20ZE 22 78 200
C20ZF 28 112 120
C20ZG 35 175 120
C20ZH 42 246 60
C20ZJ 54 395 40
C20ZK 76,1 977 10
C20ZL 88,9 1 324 10
C20ZM 108 1 991 10

ОТВОД 90° ОЦИНКОВАННЫЙ

Арт. № d - R Вес (грамм) Мин. партия
C64PC 15-R½ 136 30
C64QC 15-R¾ 124 30
C64PD 18-R½ 137 30
C64QD 18-R¾ 125 30
C64PE 22-R½ 210 30
C64QE 22-R¾ 195 30
C64RE 22-R1 227 30
C64RF 28-R1 384 30
C64SG 35-R1¼ 462 30
C64TH 42-R1½ 560 30
C64VJ 54-R2 863 30

РЕЗЬБОВОЕ СОЕДИНЕНИЕ ОЦИНКОВАННОЕ
(ПРЕСС/НАРУЖНАЯ РЕЗЬБА BSP)

Арт. № d - Rp Вес (грамм) Мин. партия
C82NB 12-Rp⅜ 55 40
C82NC 15-Rp⅜ 60 40
C82PC 15-Rp½ 74 40
C82PD 18-Rp½ 84 40
C82QE 22-Rp¾ 119 40
C82PF 28-Rp½ 97 40

ОТВОД 90° КОМБИНИРОВАННЫЙ ОЦИНКОВАННЫЙ
(ПРЕСС/ВНУТРЕННЯЯ РЕЗЬБА BSP)

Арт. № d - Rp Вес (грамм) Мин. партия
C62PC 15-Rp½ 188 30
C62QC 15-Rp¾ 157 30
C62PD 18-Rp½ 190 30
C62QD 18-Rp¾ 158 30
C62QE 22-Rp¾ 184 30
C62RE 22-Rp1 212 30
C62RF 28-Rp1 388 30
C62SG 35-Rp1¼ 429 30
C62TH 42-Rp1½ 509 30
C62VJ 54-Rp2 872 30

РЕЗЬБОВОЕ СОЕДИНЕНИЕ ОЦИНКОВАННОЕ
(ПРЕСС/ВНУТРЕННЯЯ РЕЗЬБА BSP)

Арт. № d - R Вес (грамм) Мин. партия
C83NB 12-R⅜ 49 40
C83NC 15-R⅜ 54 40
C83PC 15-R½ 62 40
C83PD 18-R½ 73 40
C83QE 22-R¾ 100 40
C83RF 28-R1 180 40
C83SG 35-R1¼ 259 30
C83TH 42-R1½ 375 30
C83VJ 54-R2 670 30

ОТВОД 90° КОМБИНИРОВАННЫЙ ОЦИНКОВАННЫЙ
(ПРЕСС/НАРУЖНАЯ РЕЗЬБА BSP)

Арт. № d Вес (грамм) Мин. партия
C21ZB 12 35 200
C21ZC 15 47 200
C21ZD 18 58 200
C21ZE 22 80 200
C21ZF 28 113 100
C21ZG 35 175 100
C21ZH 42 250 40
C21ZJ 54 392 40
C21ZK 76,1 991 10
C21ZL 88,9 1 329 10
C21ZM 108 1 988 10

ОТВОД 90° ОЦИНКОВАННЫЙ С ГЛАДКИМ КОНЦЕВИКОМ
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Арт. № d - d1 Вес (грамм) Мин. партия
C12CB 15-12 26 200
C12DB 18-12 32 200
C12DC 18-15 36 200
C12EB 22-12 39 200
C12EC 22-15 42 200
C12ED 22-18 44 200
C12FB 28-12 55 160
C12FC 28-15 62 160
C12FD 28-18 68 160
C12FE 28-22 67 200
C12GC 35-15 84 60
C12GD 35-18 90 60
C12GE 35-22 95 160
C12GF 35-28 87 160
C12HD 42-18 180 30
C12HE 42-22 177 60
C12HF 42-28 128 60
C12HG 42-35 115 60
C12JD 54-18 190 30
C12JE 54-22 185 30
C12JF 54-28 185 40
C12JG 54-35 206 40
C12JH 54-42 189 40
C12KH 76,1-42 425 10
C12KJ 76,1-54 454 10
C12LJ 88,9-54 591 10
C12LK 88,9-76,1 660 10
C12MJ 108-54 880 10
C12MK 108-76,1 948 10
C12ML 108-88,9 962 10

ПЕРЕХОД ОЦИНКОВАННЫЙ (ГЛАДКИЙ КОНЦЕВИК/ПРЕСС)

Арт. № d - Rp Вес (грамм) Мин. партия
C42NB 12-Rp⅜-12 68 100
C42PB 12-Rp½-12 75 100
C42PC 15-Rp½-15 82 200
C42PD 18-Rp½-18 95 160
C42PE 22-Rp½-22 113 200
C42QE 22-Rp¾-22 120 100
C42PF 28-Rp½-28 140 160
C42QF 28-Rp¾-28 159 100
C42PG 35-Rp½-35 176 100
C42QG 35-Rp¾-35 191 100
C42PH 42-Rp½-42 250 40
C42QH 42-Rp¾-42 255 40
C42PJ 54-Rp½-54 333 30
C42QJ 54-Rp¾-54 350 30
C42QK 76,1-Rp¾-76,1 950 10
C42QL 88,9-Rp¾-88,9 1 240 10
C42QM 108-Rp¾-108 1 830 10
C81ZM 108-R4 2 005 10

ТРОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ ОЦИНКОВАННЫЙ
(ПРЕСС/ ВНУТРЕННЯЯ РЕЗЬБА BSP/ПРЕСС)

Арт. № d Вес (грамм) Мин. партия
C40AB 12 48 200
C40AC 15 67 200
C40AD 18 82 200
C40AE 22 109 200
C40AF 28 144 160
C40AG 35 189 100
C40AH 42 270 40
C40AJ 54 396 40
C40AK 76,1 1 150 10
C40AL 88,9 1 600 10
C40AM 108 2 319 10

ТРОЙНИК ОЦИНКОВАННЫЙ

Арт. № d Вес (грамм) Мин. партия
C10AB 12 30 200
C10AC 15 36 200
C10AD 18 45 200
C10AE 22 60 200
C10AF 28 77 200
C10AG 35 103 120
C10AH 42 142 60
C10AJ 54 202 60
C10AK 76,1 619 10
C10AL 88,9 817 10
C10AM 108 1 204 10

МУФТА ОЦИНКОВАННАЯ

Арт. № d Вес (грамм) Мин. партия
C50AB 12 20 100
C50AC 15 27 100
C50AD 18 35 100
C50AE 22 45 100
C50AF 28 62 100
C50AG 35 79 100
C50AH 42 123 40
C50AJ 54 179 40
C50AK 76,1 361 10
C50AL 88,9 495 10
C50AM 108 707 10

ЗАГЛУШКА ОЦИНКОВАННАЯ (ПРЕСС)
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СИСТЕМА ИЗ  ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ EUROTUBI СИСТЕМА ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ EUROTUBI
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Арт. № d - d1 - d Вес (грамм) Мин. партия
C41BC 15-12-15 63 100
C41BD 18-12-18 74 100
C41CD 18-15-18 78 200
C41BE 22-12-22 94 100
C41CE 22-15-22 98 200
C41DE 22-18-22 100 200
C41CF 28-15-28 126 160
C41DF 28-18-28 128 160
C41EF 28-22-28 135 160
C41CG 35-15-35 159 100
C41DG 35-18-35 160 100
C41EG 35-22-35 169 100
C41FG 35-28-35 178 100
C41CH 42-15-42 224 60
C41DH 42-18-42 228 60
C41EH 42-22-42 233 60
C41FH 42-28-42 239 60
C41GH 42-35-42 254 60
C41CJ 54-15-54 349 40
C41DJ 54-18-54 354 40
C41EJ 54-22-54 360 40
C41FJ 54-28-54 339 30
C41GJ 54-35-54 350 30
C41HJ 54-42-54 378 50
C41EK 76,1-22-76,1 942 10
C41FK 76,1-28-76,1 956 10
C41GK 76,1-35-76,1 968 10
C41HK 76,1-42-76,1 981 10
C41JK 76,1-54-76,1 1 050 10
C41EL 88,9-22-88,9 1 256 10
C41FL 88,9-28-88,9 1 244 10
C41GL 88,9-35-88,9 1 267 10
C41HL 88,9-42-88,9 1 271 10
C41JL 88,9-54-88,9 1 297 10
C41KL 88,9-76,1-88,9 1 500 10
C41EM 108-22-108 1 838 10
C41FM 108-28-108 1 939 10
C41GM 108-35-108 1 955 10
C41HM 108-42-108 1 886 10
C41JM 108-54-108 1 967 10
C41KM 108-76,1-108 2 147 10
C41LM 108-88,9-108 2 184 10

ТРОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ ОЦИНКОВАННЫЙ

    
ГАРАНТИЯ 

 Гарантия на системы ALFA CHE, ISOTUBI и EUROTUBI распространяется  на объекты 
капитального и промышленного строительства, в строительстве которых использованы данные 
технологии. Все условия гарантии утверждаются и оговариваются под каждый объект отдельно.    
        Все объекты, с которыми подписаны документы о гарантии системы, обслуживаются ведущими 
страховыми компаниями Европы и Украины. Максимальная страховая сумма гарантии объекта 
может составлять до 5 000 000 Евро.  
 Гарантия оформляется при наличии всей разрешительной документации, актов скрытых 
работ, независимой технической проверки проекта. Юристы компании «ALFA CHE» обеспечивают 
бесплатную поддержку при оформлении страховых гарантий и дальнейшее их сопровождение.

За дополнительной информацией и консультациям по вопросам гарантии обращайтесь к 
специалистам ALFA CHE.

Арт. № d - d1 - d Вес (грамм) Мин. партия
C44CB 12-15-12 52 100
C44DC 15-18-15 71 100
C44EC 15-22-15 84 100
C44ED 18-22-18 97 100
C44FE 22-28-22 123 100

ТРОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ ОЦИНКОВАННЫЙ
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